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] FoX

FOX — Factory Object eXplorer

. Monitoraggio e gestione in tempo reale dell’impianto e della produzione

Monitoring e controllo in tempo reale (pag.1)

Monitoraggio dell’impianto

FPS-FOX visualizza * i n dirett
funzionamento di tutte le unita operatrici
(indicando anche quando tale stato e
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iniziato). Esso mostra quanti addetti sono A S
presenti e quanti ordini sono aperti su S e
ciascuna postazione, consentendo di —"
accedere a informazioni dettagliate con un o —
semplice click. ¢ —
I sistema consente di collegare N o e s

direttamente le macchine in svariati modi e s
tecnologie, al fine di acquisire in modo o
automatico segnali di stato, conteggio delle
qguantita prodotte e altre informazioni
richieste dmisuferilevata.n t
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T s Controllo della produttivita del sistema

E’ possibile accedel
alla rappresentazione grafica ed analitica
dei principali indicatori di produttivita
del I " i mpi ant ovellia(epartd,i
centro di lavoro, macchina). Gli indici sono
configurabili (efficienza, rendimento,
saturazione, gual it
vi sualizzata |’ incic
principali causali di fermo (attrezzaggio,
attese, ...). Per le macchine, in particolare
di quelle collegate direttamente, e possibile
seguire Il " andament o
produzione effettiva e confrontarlo con il
dato previsionale.
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Rilevamento della presenza addetti

La finestra di monitoraggio della
manodopera  consente di  ottenere
informazioni complete sulla presenza degli D
addet ti nel |l " i mpiant
situazione corrente, i

giornata lavorativa. 1 - NiE
FPS-FOX dettaglia, in ogni istante, per
ogni addetto, su quali macchine si trova e
da quando, mostrando inltre dove ha s
operato durante la giornata. ] - L
E’ anche possibile v 2
relative all a pr e meta & °
la giornata, di tutti gli addetti, anche di

quelli non correntemente presenti.
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Controllo degli ordini di produzione

FPS-FOX  fornisce  un  accurato ‘ '
monitoraggio dello stato di avanzamento : “.ifmim“m.. P T mew o1 Jour ©
degli ordini di produzione, visualizzando nm_a::_gaa Bk B B b

la situazione di ogni fase, con quantita
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prodotta e scarta e percentuale di = PO e om0 am om e aos
completamento; & inoltre evidenziata la -z | NSSETUOEEEL s T:Lll",' o ?,Z ZTI
qguantita disponibile da produrre per o o :

operazione. Il controllo degli OdL & am “,».., —

completato dalla procedura di analisi ==

previsionale che fornisce la data prevista
di completamento, con indicazione di
eventuali ritardi.

In caso di gestione a contenitori, il
monitoraggio € esteso alla presentazione
del relativo stato di avanzamento.
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Gantt consuntivi
Il diagramma di Gantt fornisce uno

ivi>Impianto>Presentazione Grafica
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strumento semplice ed immediato per
visualizzare la sequenza e la durata degli

o e b event.i che si sono
o[ i 4 nel periodo richiesto.
AwoNTI_[o1_[oaL J In particolare, per ogni macchina,
vengono mostrati, collocati
. temporalmente:
A Gli addetti che sono stati presenti
T — E - A Lo stato operati\
Ry v — ' indicazione delle causali di fermo
ATR o1 asdes LI | S ; , A Le operazioni degli OdL che sono
e b f = 3 f state lavorate
o e fon - 1l plus informativo & proprio costituito
L === === dalla  presentazione simultanea e
correlata dei principali dati di macchina
Monitoraggio del controllo qualita g:
i N lum )
Win "Nl m plo it ain fel P IFROXE | ppuih et e —— °“"”‘*'*,
costituita dal | " i ’ngn.k,w. . O T
procedure per la definizione e la ] et =H aag=
programmazione dei controlli di qualita in : 'E Iﬁ=== a a_--
linea. = o o e s SRS rowo BUEE UMK oW Gh
Questa funzionalita richiede, a livello di e e oo, ;'Z;
monitoraggio: o ey s e mee S
A Leémissione di un awiso per |l o g S e Z«W =
personale addetto, alle scadenze N O S B e
previste per |’ ' ese = e il =
A La verifica dell ' a —_—
dei controlli e la presentazione
del | " esito e di
associati all’inte
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